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Silpac Chemical Anchor EV I - UNIWERSALNA KOTWA CHEMICZNA

Jest to ekonomiczny, bezstyrenowy, chemiczny system kotwigcy, ktory szybko sie utwardza i jest
odpowiedni do stosowania przy srednich obcigzeniach w murze i srednich i duzych obcigzeniach w
betonie.

Zamierzone zastosowanie

- Materiaty bazowe: niezarysowany beton, twardy kamien naturalny, skata lita, twardy kamien
naturalny, kamien pusty lub skata
- Daszki

- Kotty

- Stojaki na rowery

- Porecze

« Bariery ochronne

- Ogrodzenia balkonow

+ Regaty

» Maszyny

+ Anteny satelitarne

Zalety

- Odpowiedni do stosowania przy matych odlegtosciach od krawedzi i matych odstepach miedzy
kotwami

+ Odpowiedni do suchych, mokrych i zalanych otworéw bez utraty wydajnosci

» Wysoka nosnosc¢

Sposoéb Uzycia
Przed uzyciem uwaznie przeczytaj wskazéwki na opakowaniu i postepuj zgodnie z nimi. Przed
przystapieniem do aplikacji zapoznaj sie z instrukcjg bezpieczenstwa podang w MSDS-ie.

1 Przygotowanie Podloza

- Metoda uktadania muru z pustakéw

+ Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci. Mozna to zrobi¢ za pomoca wiertarki z
udarem obrotowym lub mtotem obrotowym w zaleznosci od podtoza.

- Doktadnie oczyscic¢ otwor w nastepujacej kolejnosci, uzywajgc szczotki z wymaganymi
przedtuzkami i zrédta czystego sprezonego powietrza. W przypadku otwordéw o gtebokosci 400
mm lub mniejszej mozna zastosowa¢ pompe przedmuchowa: Blow Clean x2 — Brush Clean x2
— Blow Clean x2 — Brush Clean x2 — Blow Clean x2. Dla podtoza statego: Jesli w otworze zbiera
sie woda, obecnie najlepszg praktyka jest usuniecie stojacej wody przed oczyszczeniem otworu i
wstrzyknieciem zywicy. W idealnej sytuacji zywica powinna by¢ wstrzykiwana do prawidtowo
oczyszczonego, suchego otworu.

2 Aplikacja

- Wybierz odpowiednig do instalacji dysze mieszacza statycznego, otworz wktad/opakowanie
foliowe i nakre¢ dysze na ujscie wktadu. Wto6z wktad do dobrej jakosci aplikatora.

- Wycisngc¢ pierwszg czes¢ wktadu na odpady, az do uzyskania rownomiernego koloru bez smug w

Zywicy.

Data opracowania: 10.08.2023 Wersja: 004.2023 Strona 1z 6



—"

N KARTA TECHNICZNA
RAVEN |
ADVAN CED TECHNOLOGY Silpac CHEMICAL ANCHOR EV |

ATC Raven Sp. z 0.0. ul. Pogodna 63/1; 15-365 Biatystok tel:+48 85 742 06 36; e- mail: biuro@atcraven.pl;www.silpac.eu

- Dla podtozy statych: Jesli to konieczne, przytnij rurke przedtuzajgcg do gtebokosci otworu i
wcisnij na koniec dyszy mieszacza, a (w przypadku pretéw zbrojeniowych o $rednicy 16 mm lub
wiekszej) dopasuj do drugiego konca wtasciwy korek zywiczny. Zamocowac rurke przedtuzajacy i
korek zywiczny.

- Dla podtoza statego: Wprowadzi¢ dysze mieszacza (korek z zywicag/rurka przediuzajgca, jesli
dotyczy) na dno otworu. Rozpoczg¢ wyttaczanie zywicy i powoli wycofa¢ dysze mieszacza z
otworu, upewniajgc sie, ze nie ma pustych przestrzeni powietrznych podczas wycofywania dyszy
mieszacza. Napetni¢ otwor do okoto Y2 do % i catkowicie wycofaé dysze.

+ Wybraé odpowiednig tuleje perforowang i wprowadzi¢ do otworu.

+ Wprowadzi¢ dysze mieszacza do dna tulei perforowanej, wycofa¢ 2-3 mm, nastepnie rozpoczg¢
wyttaczanie zywicy i powoli wycofa¢ dysze mieszacza z otworu upewniajgc sie, ze nie ma pustych
przestrzeni powietrznych podczas wycofywania dyszy mieszacza. Napetni¢ perforowana tuleje i
catkowicie wycofac dysze.

- Czysty pret gwintowany, wolny od oleju lub innych $rodkéw antyadhezyjnych, wtozy¢ na dno
otworu, wykonujac ruchy skretne w przéd i w tyt, upewniajac sie, ze wszystkie gwinty zostaty
doktadnie pokryte. Wyregulowa¢ do wtasciwej pozycji w ciggu podanego czasu pracy.

» Wszelki nadmiar zywicy zostanie wydalony z otworu rownomiernie wokét stalowego elementu
pokazujac, ze otwor jest petny. Ten nadmiar zywicy powinien by¢ usuniety z okolic ujscia otworu
przed jego zastygnieciem.

+ Pozostawi¢ kotwe do utwardzenia. Nie narusza¢ kotwy do czasu uptywu odpowiedniego czasu
obcigzenia, zaleznego od warunkéw podtoza i temperatury otoczenia.

- Zamocuj uchwyt i dokre¢ nakretke do zalecanego momentu. Nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

(7 (10) &
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Czasy utwardzania i montazu

Temperatura kartuszy Czas montazu Temperatura _materlaiu Czas utwardzania
podtoza
5°C 18 minut 5°C .
5°C to 10°C 10 minut 5°C to 10°C 145 minut
10°C to 20°C 6 minut 10°C to 20°C 85 minut
20°C to 25°C 5 minut 20°C to 25°C 50 minut
25°C to 30°C 4 minut 25°C to 30°C 40 minut
30°C y 30°C 35 minut
Wiasciwosci fizyczne
Wiasciwosé Wartos¢ | Jednostka Norma testu
Gestos¢ 1,7 g/lcm? ASTM D 1875 @ +20°C
Wytrzymatos¢ 24 godz. 65
2
na . 7 dni 70 N/mm BS6319
Sciskanie
Wytrzymatos¢ |24 godz. 10
2 o
na _ 7 dni 105 N/mm ASTM D 638 @ +20°C
rozcigganie
Y i 24 godz. 0.1
Wydtuzenie przy o o
zerwaniu Z dni 013 %o ASTM D 638 @ +20°C
Modut 24 godz. 3.3
sprezystosci 7 dni 43 GN/m? ASTM D 638 @ +20°C
przy rozcigganiu '
Wytrzymatosé 7 dni 27 N/mm? ASTM D 790 @ +20°C
na
zginanie
HDT 7 dni 80.9 °C ASTM D 648 @ +20°C
Parametry montazowe
Prety gwintowane
Rozmiar M8 | M10| M12] M16| M20 | M24
Nominalna srednica wywiercanego otworu do mm | 10 12 14 18 22 26
Srednica szczotki do czyszczenia db mm | 14 14 20 20 29 29
Moment dokrecania Tinst | Nm | 10 20 40 80 120 160
Minimalna gteboko$¢ osadzenia hef mm | 64 80 96 | 128 | 160 192
Maksymalna gteboko$¢ osadzenia hef mm | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Minimalna odlegto$¢ miedzy krawedziami Cmin [ mm | 40 40 40 60 80 95
Minimalny rozstaw Smin | mm | 40 40 40 60 80 95
Minimalna grubos¢ elementu betonowego Amin [ mMm hef + 30 mm = hef +
100mm 2do
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niezarysowanym

Warto$ci nosnosci pretow gwintowanych w betonie

Srednica preta

Wiasciwos¢ Jednostka gwintowanego

M8 M10 | M12 | M16 M20 M24
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = MIN = 8d hef mm 64 80 96 128 160 192
Nosnos¢ obliczeniowa NRd kN 5.0 80 | 10.0 [ 175 | 22.0 32
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = STD hef mm 80 90 110 128 170 210
Nosnos¢ obliczeniowa NRd kN 6.5 90 | 115 | 175 | 235 35
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = 12d hef mm 96 120 | 144 192 240 288
Nosnos¢ obliczeniowa NRd kN 80 | 125 150 | 26.5 | 335 48
Prety gwintowane - Wartosci charakterystyczne dla
zniszczenia stali (rozcigganie)
Rozmiar Jednostka M8 | M10 | M12 | M16 | M20 M24
Gatunek stali 4.6 NRK s kN 15 23 34 63 98 141
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 2
Gatunek stali 5.6 NRk.s kN 18 29 42 79 123 177
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 2
Gatunek stali 5.8 NRK s kN 18 29 42 79 123 177
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.50
Gatunek stali 8.8 NRK s kN 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.50
Gatunek stali 10.9* Nres | KN 37 58 84 | 157 | 245 353
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.40
Stal nierdzewna klasy A4-70 Nres | KN 26 41 59 | 110 | 172 247
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.90
Stal nierdzewna klasy A4-80 Nres | KN 29 46 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.60
Stal nierdzewna klasy 1.4529 Nres | KN 26 41 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs [-] 1.50
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* Prety ocynkowane o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na kruchos$é wywotang wodorem.

Prety gwintowane - wartosci charakterystyczne dla zniszczenia stali
(Scinanie — bez ramienia dzwigni)

Rozmiar Jednostka M8 [ M10 | M12 | M16 M20 | M24
Gatunek stali 4.6 VRks | kN 7 12 17 31 49 71

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.67

Gatunek stali 5.8 vrks | kN | 9 | 15 | 21| 39 | 61 | 88

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.25

Gatunek stali 8.8 Vrks | kN | 15| 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.25

Gatunek stali 10.9* Vrks | kN | 18 | 20 | 42 | 79 | 123 | 177
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.50

Stal nierdzewna klasy A4-70 VRks | kN 13| 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.56

Stal nierdzewna klasy A4-80 VRks | kN | 15| 23 [ 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.33

Stal nierdzewna klasy 1.4529 VRks | kN 13| 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.25

Prety gwintowane - Wartosci charakterystyczne dla zniszczenia stali
(Scinanie — z ramieniem dzwigni)

Rozmiar M8 | M10 | M12| M16 M20 (M24
Gatunek stali 4.6 MORK,s N.m| 15 30 52 | 133 260 | 449
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs (-] 1.67

Gatunek stali 5.8 Morks | Nom| 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | s61
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs (-] 1.25

Gatunek stali 8.8 Morks | Nm| 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs (-] 1.25

Gatunek stali 10.9* Morks | Nm| 37 | 75 | 131] 333 | 649 | 1123
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.50

Stal nierdzewna klasy A4-70 MOoRKk,s N.m|[ 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.56

Stal nierdzewna klasy A4-80 Morks | Nom| 30 | 60 | 105| 266 | 519 | 898
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.33

Stal nierdzewna klasy 1.4529 Morks | Nm| 26 | 52 | 92 | 233 | asa | 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.25

Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia

Wspdtczynnik dla odtupania betonu k** 2

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs 1.50
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Normy/Atesty/Certyfikaty
DoP No: EV1_NCC_3 2023

Transport / Przechowywanie

Kotwy chemiczne nalezy przechowywaé¢ w temperaturze od +5°C do +25°C. Okres trwatosci produktu
wynosi 18 miesiecy od daty produkcji. Otwarty produkt moze by¢ ponownie uzyty do 3 miesiecy (pod
warunkiem pozostawienia na nim nakreconej dyszy mieszajgcej). Przed ponownym uzyciem wystarczy
jedynie zmieni¢ dysze mieszajgcg na nowa.

Ostrzezenia | Zalecenia BHP

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg przedstawione w dobrej wierze w oparciu o badania
Producenta i sg uwazane za doktadne. Jednakze, poniewaz warunki i metody uzycia naszych produktéw sg
poza naszg kontrolg, informacje te nie mogg by¢ wykorzystywane w zastepstwie testéw klienta, aby upewnic
sie, ze produkty Producenta sg w petni satysfakcjonujgce dla Panstwa konkretnych zastosowan.

Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty
udzielone w dobrej wierze zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcéw. Zaproponowane sposoby
postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego produktu powinien upewnic sie na wszelkie mozliwe
sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu korncowego w odpowiednich warunkach, o przydatnosci dostarczanych materiatéw dla
osiggniecia celéw przez niego zamierzonych. Ani Spétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie mogag ponosi¢ odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek straty poniesione na skutek nieprawidtowego, bgdz btednego uzycia produktu.
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