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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje klej montazowy mirror fix SIL / Silpac silikonowy
klej do luster / MAX klej do luster (oznaczenie typu wyrobu), produkowany przez ATC Raven Sp. z 0.0,
ul. Pogodna 63/1, 15-365 Bialystok, w zakfadzie produkcyjnym w Niemczech.

Klej mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX klej do luster jest gotowym do uzycia,
jednokomponentowym wyrobem w formie bezbarwnej masy, wytwarzanym na bazie silikonéw.

Cechy identyfikacyjne wyrobu objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Klej montazowy mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX klej do luster jest
przeznaczony do klejenia paneli Sciennych i elementéw wykonczeniowych z plyt lustrzanych
(z wyjatkiem piyt lustrzanych z podlewem zawierajgcym lakier na bazie wody), do podtozy mineralnych,
ceramicznych, z ptyt gipsowo-kartonowych, drewna, stali i ptytek ceramicznych, wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkoéw organicznych, klej mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do
luster / MAX klej do luster, moze by¢ stosowany w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na
pobyt ludzi, wedtug zarzgdzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
(Monitor Polski z 1996 r., Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w ktérych zastosowano klej, powinny byc¢
wietrzone przez okres podany w instrukcji producenta.

Podioza przygotowane do klejenia powinny by¢ rowne, suche, pozbawione spekan i wolne od
zanieczyszczen. Poditoza chionne tj. beton, cegta ceramiczna, gazobeton, ptyta gipsowo-kartonowa
i drewno sosnowe nalezy dwukrotnie zagruntowac nierozcienczonym preparatem Silpac Penetrative
Primer, w odstepie czasowym 3 h.

Klej mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX klej do luster nalezy nakiadaé¢ na
podioze lub przyklejany (mocowany) element, przy zapewnieniu dostepu powietrza do kleju, zgodnie
z instrukcjg producenta. Klejone powierzchnie nalezy potgczyé niezwitocznie po natozeniu kleju. Grubo$é
spoiny klejowej wynosi ok. 1 mm, a zuzycie kleju wynosi ok. 200 ml/m2.

Prace z uzyciem kleju mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX klej do luster powinny
by¢ wykonywane w temp. od +5°C do +40°C.

Zakres stosowania kleju objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien wynikac
z wtasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.

Klej mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX klej do luster objety niniejsza Krajowg
Oceng Techniczng powinien by¢ stosowany zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okreSlonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdlnosci z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),
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postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,
wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobow, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wihasciwosci uzytkowe kleju montazowego mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster / MAX

klej do luster oraz metody zastosowane do oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
. : Wiasciwosci
Poz. Zasadnicze charakterystyki uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4

1 Wytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny klejowej wykonane;j
w warunkach laboratoryjnych, w temp. (23 £ 2)°C
i wilgotnosci wzglednej (50 * 5)%, MPa:

a) po 3 dniach sezonowania potaczen:
—  beton — plyta lustrzana 20,64
—  cegla ceramiczna — ptyta lustrzana 20,71 PN-EN 15870:2009
—  gazobeton — plyta lustrzana 20,571 v =10 mm/min.;
ie otw in.
—  plyta gipsowo-kartonowa — plyta lustrzana 20.21" po czasie otwartym 3 min
—  drewno sosnowe — plyta lustrzana = 0,91
b) po 5 dniach sezonowania potgczer:
- ptytka ceramiczna szkliwiona — plyta lustrzana > 0,46
—  blacha stalowa — ptyta lustrzana 20,51

2 Wytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny klejowej potaczenia PN-EN 15870:2009

beton — plyta lustrzana, MPa, wykonanej w: Y= 10t\r;/1mn/ymin§ )
. . S po po czasie otwartym 3 min.;
a) minimalnej temp. aplikacji: 5°C = 0,30 sezonowanle w temp. aplikagj
. g s przez 24 h, nastepnie w war.
b) maksymalnej temp. aplikacji: 40°C 20,38 lab. przez 72 h

3 Wytrzymato$¢ na $cinanie spoiny klejowej wykonanej
w warunkach laboratoryjnych, w temp. (23 + 2)°C
bl 5o : o .

i W|Igotnosc.:| wzglednej (50 i 5)%, MPa.. PN-EN 12004-2:2017
a) po 6 dniach sezonowania potgczenia beton — ptyta >053 v =5 mm/min.;
lustrzana ' po czasie otwartym 3 min.
b) po 10 dniach sezonowania potgczenia ptytka >034
ceramiczna szkliwiona — ptyta lustrzana -

4 Whytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny klejowej potgczenia PN-EN 15870:2009
beton — plyta lustrzana, po 20 cyklach starzenia: 12 h v =10 mm/min.;
zamrazania w temp. (-20 + 2)°C i 12 h rozmrazania > 0,64 p;’eci"’r‘]so'e :rt:’_"ea"tyma? T“g‘

SN G x o e ; o zonowanie w war. lab.
w temp. (40 £ 2)°C i wilgotnosci wzglednej (50 * 5)% przed stavaenien przez 3,
po starzeniu przez 24 h

5 Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu
(gr. warstwy kleju 2,8 mm): PN-EN ISO 527-1:2012
a) wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa 20,9 PN-EN SO 527-3:2019

v =100 mm/min.
b) wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, % =600

6 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — czas PN-EN ISO 16000-9:2009
niezbedny do osiggnigcia dopuszczalnych stezen <28 PN-EN 16516:2017
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni - ISO 16000-6:2011

ISO 16000-3:2011

" lub zniszczenie w podtozu
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyréb objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ dostarczany w oryginalnych
opakowaniach producenta w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ jego wiasciwosci technicznych.

Wyréb mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyréb powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzgdzen grzejnych, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennosS¢ jego
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiadciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwo$ci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkciji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skitadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) gestosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) wytrzymatosci na rozcigganie spoiny klejowej (w minimalnej i maksymalnej temperaturze
stosowania),

b) wytrzymatosci na Scinanie spoiny klejowe;j.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kleju montazowego mirror fix SIL / Silpac
silikonowy klej do luster / MAX klej do luster ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,

w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do
obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowg jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZMO00-03530/19/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatdbw Budowlanych ITB. Warszawa,
2020 .

2. LZF00-03733/19/Z00NZF. Raport z badan. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB.
Warszawa, 2020 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 542:2005 Kleje. Oznaczanie gestosci
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PN-EN ISO 14678:2008
PN-EN 15870:2009
PN-EN 12004-2:2017
PN-EN ISO 527-1:2012
PN-EN ISO 527-3:2019

PN-EN ISO 16000-9:2009

PN-EN 16516:2017

ISO 16000-6:2011

ISO 16000-3:2011

Kleje. Oznaczanie odpornosci na plyniecie (sptywanie)

Kleje. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie potgczen czotowych
Kleje do ptytek ceramicznych. Cze$¢ 2: Metody badari

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 1: Zasady ogoine

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiaSciwoSci przy rozcigganiu. Cze$¢ 3:
Warunki badania folii i ptyt

Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw
organicznych z wyrobéw budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji
metodg komorowg

Wyroby budowlane: Ocena uwalniania substancji niebezpiecznych.
Oznaczanie emisji do powietrza wnetrz

Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in indoor
and test chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent, thermal
desorption and gas chromatography using MS or MS-FID

Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl

compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method
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Zatacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne kleju mirror fix SIL / Silpac silikonowy klej do luster /

MAX klej do luster

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna, pezbgrwna masa, ocena wizualna
bez grudek i zanieczyszczen
2 Gestos¢, g/em® 1,0+ 10% PN-EN 542:2005
3 Odporno$¢ na sptywanie, mm <0,6 PN-EN ISO 14678:2008

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1369 wydanie 1



